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Abstract of DE1 9838239 



The invention relates to a system for 
manufacturing dental prosthesis parts which are 
intended for prepared teeth, in the form of, e.g. 
crowns, crown structures, bridges and/or bridge 
structures. The aim of the invention is to minimise 
the material that needs to be processed in order 
to manufacture the dental prosthesis parts and at 
the same time, to increase the manufacturing 
precision. To this end, the inventive system 
comprises groups of blanks (12). The blanks of 
one group always have an identical inner and 
outer shape and one group of identically-shaped 
blanks is allocated respectively to at least two 
different types of teeth. The inner shape of each 




blank corresponds to the physiological boundary 
of the prepared dental form and is identical to or 
corresponds approximately to the pulp cavity of a 
young tooth of the smallest designated tooth 
type. The outer shape of each blank is identical 
to or corresponds approximately to the outer 
anatomical form of the largest designated tooth 
type in the case of a blank that is intended for a 
crown. In the case of a blank that is intended for 
a crown structure (20), said outer shape of each 
blank is identical to or corresponds approximately 
to the dentinoenamel junction of the largest 
designated tooth type. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein System zur Fertigung 
von fur praparierte Zahne bestimmte Zahnersatzteile in 
Form von Kronen oder Kronengerusten. Urn eine Mini- 
mierung deszu bearbeftenden Materials zur Herstellung 
von Zahnersatzteilen zu erreichen, wobei gleichzeitig die 
Fertigungsgenauigkeit gesteigert werden soli, wird vor- 
geschlagen, dass das System Gruppen von Rohlingen 
umfasst, dass die Rohllnge einer jeweillgen Gruppe glef- 
che Innerv und AuBengeometrfen aufwefsen, dass Je- 
wells eine Gruppe von Rohlingen gleicher Geometrie iu- 
mlndest zwei unterschiedlfchen Zahntypen zugeordnet 
ist dass jeder Rohllng efne Innengeometrie aufwelst, die 
gielch oder In etwa glelch dar Pulpakammer elnes jugend- 
lichen Zahnes des zugeordneten klelnsten Zahntyps 1st, 
dass Jeder Rohllng eine AuBengeometrie aufwelst, die bei 
fur eine Krone bestimmten Rohling gleich oder In etwa 
glelch groB dfmensionferter anatomischer AuSenform 
des zugeordneten grd&ten Zahntyps und be! fur eln Kro- 
nengerust bestimmten Rohling gleich oder in etwa gleich 
der Schmelz-Dentin-Grenze des zugeordneten groBten 
Zahntyps Ist. 
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Beschreibung schen AuBenfarmen der jeweiligen Zahntypen, denen unge- 

achtct der geometri schen Abweichungen zueinander cin 
Die Erfindung bezieht sicb auf ein System zur Fertigung Rohling gleicber Geometrie zuordbar ist. Hieidurcb redu- 
von fur praparierte Zahne bestimmte Zahnersatzteile in ziert sich die Anzahl zur Verfugung zu stellender Rohlinge, 

Form von Kronen oder Kronengerusten. 5 obne dass die Nachteile in Kauf genommen werden mussen, 

Im verstarkten MaBe wild unter Einsatz von CAD/CAM* die der Stand der Technik kennt, namlich giundsatzlich eine 

Verfahren Zahnersatz hergestellt, wobei Bearbeitungsver- umfassende Innen- und AuSenbearbeitung des Ausgangs- 

fahren wie Schleifen, Frfisen oder Funkenerosion zur An- materials vorzunehineiL 

wendung gelangen. Dabei werden grundsatzlicb Vallmateri- Da unabhangig von dem Zahntyp, auf den ein Rohling 

alblocke als Ausgangsmaterial benutzt, um zur Emelung 10 ausgelegt ist, beredts ein Tnnenraum (Negau'vform) zur Ver- 

der gewtinschten Geometrie bearbeitet zu werden, Aufgrund fugling stent, der nur eine geringe Bearbeitung bedarf, um 

der zum Einsatz gelangenden hochfesten Materialien, insbe- auf einen praparierten Zahnstumpf aufgesetzt zu werden, 

sondere Keramik, erfolgt bei einem erheblichen Materialab- bedarf es nur einer geringen Materialbearbeitung. Gleiches 

trag zur Geometriegewinnung ein VerschleiB des Werkzeu- gilt in Bezug auf die AuBenform, unabhangig da von, ob eine 

ges selbst, der zur Erzielung praziser Zahnersatzteile be- 15 Krone oder ein Kronengerust zur Verfugung gestellt werden 

riicksichugt werden muss. Daber ist es erforderlich, aufwen- soil; derm bei einem Kronengerust wind die AuBengeometrie 

dig gesteuerte, den Verschleifl rnitberucksichtigende Bear- auf die Schmelz-Dennn-Grenze und bei einer Krone auf 

beitungsmaschinen zum Einsatz zu hringen. Die hierduich eine grofidimensionierte anatomische AuBenform ausge- 

bedingten hohen Investitionskosten verhindern einen um- richtet 

fassenden Einsatz entsprechender Verfahren. to Bei einem Kronengerust wird folglich eine auBere Gestal- 

Aus der BP 0 160 797 Bl ist ein Rohling zur Herstellung tung des Rohlings in einer Geometrie vonjenommen, die im 

zahntechnischer Formteile bekannt, der eine Formgebung Zuge der Preparation und Versorgung nrit Kronengerusten 

derart aufweist, dass eine nachfolgende Materialab tragung der angestrebten AuBenform nahekommt Die Gestaltung 

auf ein Minimum reduziert werden karm. Um dies zu errei- der Innenform erfolgt entsprechend der Geometrie des iibli- 

chen, ist vorgesehen, Aussparungen in einem zu bearbeiten- 25 chen vom Zahnarzt praparierten Zahnstumpfes, die der zu 

den Blockmaterial vorzusehen, die von der Umfangswan- bearbeitenden Gestalt des zu versorgenden Zahnsturnpfs an- 

dung ausgehen. genahert ist Ferner ist die Innenform zylinderisch oder sich 

Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem zugrunde, in Richtung okklusaler F12che verjOngend ausgebildet, wo- 

eine Mimmierung des zu bearbeitenden Materials zu Her- durch aufwendige Innenbearbeitungen vermieden werden. 

stellung von Zahnersatzteilen zu erreachen, wobei gleichzei- 30 Gleiche ttberlegungen gelten in Bezug auf Kronen. So 

tig die Fertigungsgenauigkeit gesteigert werden soil. Ferner entspricht die Gestaltung der auBeren Form einer idealisier- 

soll sichergestellt werden, dass beim Bearbeiten der Rob- ten Zahnform, Entsprechend dem Kronengerust ist die In- 

linge ein WerkzeugverschleiB nur in einem Umfang auftritt, nenform der Geometrie des vom Zahnarzt praparierten 

der zu einer Beeinflussung der Endfonn nicht fuhrt, ohne Zahnstumpfes angepasst, die der zu bearbeitenden Gestalt 

dass der VerscbleiB selbst bei der Bearbeitung als Korrektur- 35 des zu versorgenden Zahnstumpfes angenShert ist. Auch ist 

grSBe mitberUcksichtigt werden muss. SchlieBiich soil die derlnnenraum ebenfalls zylmdrisch oder in Richtung okklu- 

Bearbeitungszeit zur Herstellung von Zahnersatzteilen redu- saler Raehe verjungt 

ziert werden. Insbesondere ist vorgesehen, dass eine Gruppe von Roh- 
ErnndungsgemaB wird das Problem durch ein System zur lingen gleicber Innen- und AuBengeometrie fur Incisiven 
Fertigung von fur praparierte Zahne bestimmte Zahnersatz- 40 des Ober- und Unterkiefers und/oder Eckzahne des Ober- 
teile in Form von Kronen oder Kronengerusten dadurcb ge- und Unterkiefers und/oder Pramolaren des Ober- und Unter- 
lost, dass das System Gruppen von Rohlingen urnfasst, dass kiefers und/oder Molaren des Ober- und Unterkiefers be- 
die Rohlinge einer jeweiligen Gruppe gleiche Innen- und stimmt ist Durch diese Auslegung von Rohlingen gleicber 
AuBengeometrien aufwedsen, dass jeweils eine Gruppe von Geometrie auf Zahntypen unterschiedlicher Gestalt ergibt 
Rohlingen gleicher Geometrie zumindest zwei unterschied- 45 sich eine Vteinfachung einerseils der Herstellung der Rob- 
lichen Zahntypen zugeoidnet ist, dass jeder Rohling eine In- linge und andererseits in Bezug auf die Bearbeitung, da Be- 
nengeometrie aufweist, die gleich oder in etwa gleich der arbeitungsmaschinen wie CNC-Maschinen aufgrund der 
Pulpakammer eines jugendlichen Zahnes des zugeordneten normierten Ausgangsgeometrien der Rohlingen nrit gerin- 
kleinsten Zahntyps ist, dass jeder Rohling eine Aufiengeo- gerem steuerungstechnischen Auf wand betrieben werden 
me trie aufweist, die bei fur eine Krone bestimmtem Rohling SO kbnnen. 

gleich oder in etwa gleich groBdimensionierter anatomi- In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass 

scher AuBenform des zugeordneten grdBten Zahntyps und der fur einen Pramolaren bestimmte Rohling zur Verwen- 

bei fur ein Kronengerust bestimmtem RoUing gleich oder in dung als Krone im Bereich vom Pulpahom und okklusal 

etwa gleich der Schmek-Dentin-Grenze des zugeordneten eine Wandstarke von 2,9 mm aufweist. Bei der Verwendung 

grdBten Zahntyps ist 55 eines fur Molaren bestirnrnten Rohlings zur Verwendung als 

Ernndungsgemafi wird ein System von optimiert vorge- Krone sollte die Wandstarke im Bereich vom Pulpahorn 

formten bzw. -gefertigten Rohlingen zur Verfugung gestellt, 3,2 mm betragen. Zur Ausbildung von Kronen fur Incisiven 

wobei zur Mimmierung der verwendeten Materialien und ist vorgesehen, dass die WandstSrke im Bereich des Pulpa- 

damit zur Mmimierung der Bearbeitung charakteristische horns 3,5 mm be trag t, 1st ein Rohling zur Ausbildung einer 

Geometrien der verschiedenen Zahntypen genutzt werden. 60 Krone bestimmt fur Eckzahne vorgesehen, so sollte die 

Folglich ist mit kostengtinstigen Bearbeitungsmaschinen ein Wandstarke im Bereich des Pulpahorns 3,5 mm betragen. 

hochpraziser Zahnersatz herstellbar, wobei aufgrund der Ferner sieht die Erfindung var, dass der fur einen Pramo- 

Minimierung des bearbeitenden Materials der aufuietende laren bestimmte Rohling zur \ferwendung als Kronengerust 

WerkzeugverschleiB zu vemachlassigen ist im Bereich vom Pulpahorn eine Wandstarke von 1,6 mm 

Es wild folglich eine idealisierte Rohlingsform zur Verfu- 65 aufweist Bei der Verwendung eines fur Molaren bestimm- 

gung gestellt, die an Grenzdimensionierungen Oblicher ten Rohlings zur Verwendung als Kronengerust sollte die 

Zanne ausgelegt ist, namlich einerseits der jugendlichen Wandstarke im Bereich vom Pulpahorn 1,8 mm betragen. 

Pulpa und andererseits der groBdimensionierten anatomi- Zur Ausbildung von Kronen fur Incisiven ist vorgesehen, 
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class die WandstMrke im Bereich des Pulpahorns 2,0 mm be- CAD/CAM- Verfahren zur Anwendung gelangen kfinnen. 

tragi. 1st ein Rohling zur Ausbildung cines Kronengerustes Urn ein einfachcs Einspannen und damit Bearbeiten des 

bestimmt fur Eckzahne vorgesehen, so sollte die Wand- Rohlings 12 zu ermoglichen, gehen von seiner AuBenflache 

starke im Bereich des Pulpahorns 2,5 mm betragen. abrageode zylinderische Ansatze 21, 22 aus. Auch hierdurch 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, 5 erfblgt eine Nomrierung, die zur Vereinfachung der Bearbei- 

dass der fur einen Pramolaren bestimmte Rohling zur \fer- tung bei gledchzeitiger Erzielung einer hoheien Genauigkeit 

wendung als Krone im okklusalen Bereich eine Wandstarke fllhren. 

von 2 mm aufweist. Bei der Verwendung eines fur Molaren Urn ein Kronengerust herzustellen, sollte der Rohling 

bestimmten Rohlings zur Verwendung als Krone sollte die vorzugsweise eine AuBengeometrie aufweisen, die der 

Wandstarke im okklusalen Bereich 2£ mm betragen. Zur LO Schmelz-Dentin-Grenze des groBten Zahntyps entspricht, 

Ausbildung von Kronen fur Incisiven ist vorgeseben, dass die von Rohlingen ein und derselben Geometrie abgedeckt 

die Wandstarke im incisalen Bereich 3,5 mm betrSgt Ist ein werden sollen. 

Rohling zur Herstellung einer Krone fur EckzMhne be- Soil dagegen eine Krone bergestellt werden, so ist erfin- 

stimmt, so sollte die Wandstarke im incisalen Bereich dungsgemSB eine andere AuBengeometrie als Norm vorge- 

3,5 mm betragen. ls sehen, wohingegen die Innengeometrie den Rohlingen fur 

Ferner ist vorgeseben, dass der fur einen Pramolaren be- Kronengeruste entspricht, namlich gleich oder in etwa 

sthnmte Rohling zur Verwendung als Kronengerust im ok- gleich der AuBengeometrie einer jugendlichen Pulpa. 

klusalen Bereich eine Wandstarke von 1,5 mm aufweist Bei Anhand der Fig. 2 soli veideutlicht werden, dass unter- 

der Verwendung eines fur Molaren bestimmten Rohlings zur schiedliche Zahntypen und damit Dimensionierungen mit 

Verwendung als Kronengerust sollte die Wandstarke im ok- 20 einem Rohling uberkront werden kann, der dahingehend 

klusaleo Bereich 1,8 mm betragen. Zur Ausbildung von nomriert ist, dass gleiche Innen- und AuBenabmessungen 

Kronengeriisten fur Incisiven ist vorgesehen, dass die vorliegen. Ausschlaggebend ist jedoch, dass derlnnenraum 

Wandstarke im incisalen Bereich 2,5 mm betragt 1st ein erwanntermaBen gleich oder in etwa gleich der einer ju- 

Rohling zur Ausbildung eines Kronengerusts bestimmt fur gendlichen Pulpa des kleinsten Zahnes ist, der von ein und 

Eckzahne voigesehen, so sollte die Wandstarke im incisalen 25 derselben Rohlingsform. abgedeckt werden soil, 

Bereich 2£ mm betragen. Die AuBengeometrie des Rohlings ist demgegeniiber an 

Als Materi alien fur die Rohlinge kommen insbesondeie die groBdimensionierte anatomische AuBenform des grflfi- 

Metalle, Hocfaleistungsl^ramikmateri alien, Glaskeramik ten Zahns ausgelegt, die von Rohlingen gleicher Dimensio- 

und VerbundwerkstofFe (Composites) in Frage. nierung, also eines Rohlingtyps abgedeckt werden soli. Bei 

Von der UmfangsflMche ausgehend konnen die Rohlinge 30 der Angabe "jugendliche Pulpa" bzw. "groBdimensionierte 

abragende Ansatze aufweisen, urn den Rohling in einer Be- anatomische AuBenform" wird von Mittelwerten ausgegan- 

arbeitungsmaschine zu positionieren und somit bearbeiten gen, die einschlagigen Lehrbuchern zu entnehmen sind (s. 

zu konnen. Hierdurch ergibt sich eine Vereinfachung, da die z, B.: Schaaf , R.: "Untersuchungen Obex die AusmaBe von 

nach dem Stand der Tbchnik erfbrderiiche individuelle Bin- Schmelz und Dentin an unteren Frontzahnen und Pramola- 

passung eines zu bearbeitenden Materialblocks in eine Hal- 35 ren" Inaugural-Dissertation, Wurzburg 1971; Schuhmacher, 

terung unterbleibt Schmidt: "Anatomic und Biochemie der ZShne", VEB \blk 

Weitere Einzelheiten, Voiteile und Merkmale der Erfin- und Gesundheit 1976; HugeL, R.: "Untersuchungen iiber die 

dung ergeben sich nicht nur aus den Anspruchen, den diesen Wandstarke von Schmelz und Dentin an oberen Frontzah- 

zu entnehmenden Merkmalen - fur sich und/oder in Kombi- nen und Pramolaren", Inaugural-Dissertation, Wurzburg 

nation - sondera auch aus der nachfolgenden Beschreibung 40 1970; Woolfel, J. B., Scheid, R.C: "Dental Analomy - If s 

von der Zeichnung zu entnehmenden bevorzugten Ausfuh- Relevance to Dentistry", 5. Edition, Williams & Wilkins 

rungsbeispiels. 1997. 

Es zeigen: Anhand der Fig. 2 wild deutlich, dass die unterschiedli- 

fig. 1 eine Prmzipdarstellung eines praparierten Zahnes chen zu Qberkronenden Oberkiefer-Pramolaren 24, 26, 28, 

mit diesem zugeoidneten Rohling und 45 30 ungeachtet unterachiedlicher Dimensionierung der Au- 

Fig. 2 Pramolaren unterscbiedlicher Geometrien, deneo Benformen sowie der Pulpa mit einem Rohlingstyp 32, 34, 

Rohlinge gleicher AuBen- und Innengeometrien zur Ausbil- 36, 38 Uberkront werden, der gleiche Abmessungen auf- 

dung einer Krone zugeordnet sind. weisL 

In Fig, 1 ist rein prinzipiell ein praparierter Zahnstumpf Der Verlauf des jeweils praparierten Zahns 24, 26, 28, 30 

10 dargestellt, dem ein vorgefertigter Rohling 12 zugeordnet so wird durch die Lime 40, 42, 44 und 46 symbolisiert Man er- 

ist, um ein Kronengerust auszubilden. Der "Verlauf der Au- kennt, dass die jeweilige Linie 40, 42, 44, 46 innerhalb des 

Bengeometrie des Zahnstumpfes 10 wird durch die linie 14 Rohlings 32, 34, 36, 38 verlauft Femer verlauft die AuBen- 

verdeutlicht. Von dem Zahnstumpf 10 ist die Pulpa 16 um- form des jeweiligen gleichdimensionierten Rohlings 32, 34, 

geben. Der nach der erfindungsgemaBen Lehre vorgef eitigte 36, 38 auBerhalb der gewunschten Endform des zu restaurie- 

Rohling 12 weist eine Geometrie auf, die sicherstellt, dass S3 renden Zahns 24, 26, 28, 30. Dieser Verlauf wird durch die 

die AuBenkontur des Zahnstumpfes 14 oberhalb des Zahn- linie 48, 50, 52 und 54 symbolisiert 

halses vollstandig innerhalb des Materials des Rohlings 10 Ungeachtet unterschiedlicher Zahnformen und -typen 24, 

verlauft Gleichzeitig ist der von dem Rohling 12 umschlos- 26, 28, 30 konnen nach der erfindungsgemaBen Lehre Rob- 

sene Innenraum groBer als die Erstreckung der Pulpa 16. Da linge 32, 34, 36, 38 gleicher Dimensionierung benutzt wer- 

bei einem Zahnstumpf die Pulpa abgedeckt ist, kann folglicb 60 den, die folglich auch nur minimal beaxbeitet werden mus- 

der Innenraum eines Rohlings stets so ausgelegt werden, sen, da diese von der Innen- und AuBengeometrie her dem 

dass dieser gleich oder groBer als eine Pulpa ist Um eine Verlauf des praparierten Zahnstumpfes 40, 42, 44, 46 bzw. 

Nozmierung vorzunehmen, wird erfindungsgemaB verge- der AuBengeometrie des restaurierten Zahnes (Linien 48, 

schlagen, dass die Innengeometrie gleich oder in etwa gleich 50, 52, 54) angepasst ist , 

der AuBengeometrie einer jugendlichen Pulpa ist 65 Sollen die Zahne 24, 26, 28, 30 nur mit einem Kronenge- 

Um aus dem Rohling 12 ein Kronengerust 20 auszubil- riist versehen werden, so wurde es ausreichen, wenn die Au- 

den, ist es nur noch erfordedich, dass der Rohling 12 z. B. in Benabmessung des jeweiligen Rohlings dem Verlauf der 

einer CNC-Maschine bearbeitet wird, wobed bekannte Schmelz-Dentin-Grenze entspricht, die in der Fig. 2 durch 
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die Linie 56, 58, 60, 62 angedeutet ist 

ErfindungsgemaB erfolgt unter Berucksichtigung der cha- 
rakteristischen Geometrien untexschiedlichcr Zahntypen 
eine Ausbildung von Rohlingen, die es ennoglichen, dass 
Zahnersalz mcht aus Blockmaterial, sondem aus vorgefer- 5 
tigten Tbilen herstellbar ist, die eine Mimrmerung des zube- 
arbeitenden Materials bei gleichzei tiger Steigerung der Fer- 
tigungsgenauigkeit ermoglichen, ohne dass ein Werkzeug- 
verschleiB in einem Umfang auftritt der zu edner \ferf£l- 
schung der Endgeometrie des Zahnersatzes fuhren wurde, 10 
wodurch eine Nachbearbeitung erforderlich ware. 
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1. System zur Fertigung von fur praparierte Zahne be- 
stimmte Zahnersatzteile in Form von Kronen oderKro- 
nengeriisten, dadurch gekennzslcimet, dgss das Sy- 
stem Gmppen von Rohlingen (12, 32, 34, 36, 38) um- 
fasst, dass die Rohlinge einer jeweiligen Gruppe glei- 
che Innen- und Aufiengeometrien aufweisen, dass je- 
weils eine Gruppe zumindest zwei unterschiedlichen 
Zahntypen (24, 26, 28, 30) zngeordnet ist, dass jeder 
Rohling eine Innengeometrie aufweist, die gleich oder 
in etwa gleich jugendlicher Pulp a des zugeordneten 
kleinsten Zahntyps ist, dass jeder Rohling eine AuBen- 
geometrie aufweist, die bei fur eine Krone bestimmtem 
Rohling gleich oder in etwa gleich groBdimeasionierter 
anatomischer AuBenform des zugeordneten gnSBten 
Zahntyps und bei fur ein Kronengerust bestimmtem 
Rohling (12) gleich oder in etwa gleich der Schrnelz- 
Dentin-Grenze (56, 58, 60, 62) des zugeordneten groB- 
ten Zahntyps ist 

Z System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
dass eine Gruppe van Rohlingen gleicher Innen- und 
AuBengeometrie fur Incisiven von Unter- und Oberkie- 
fer und/oder Eckzfihnen von Unter- und Oberkiefer 
und/oder Molaren von Unter- und Oberkiefer und/oder 
Pramolaren von Unter- und Oberkiefer bestirnmt ist 

3. System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der fur einen Pramolaren bestimmie 
Rohling zur Verwendung als Krone im Bereich vom 
Pulpahom eine Wandstarke von in etwa 2,9 mm auf- 
weist 

4. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, dass der fiir einen 
Incisiven bestimmte Rohling zur Verwendung als 
Krone im Bereich vom Pulpahom eine Wandstarke von 
in etwa 3,5 mm aufweist 

5. System nach zumindest einem der vorheigehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, dass der fiir einen 
Eckzahn bestimmie Rohling zur Verwendung als 
Krone im Bereich vom Pulpahom eine Wandstarke von 
in etwa 3,5 mm aufweist 

6. System nach zumindest einem der vorheigehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet dass der fiir einen SS 
Molaren bestimmte Rohling zur Verwendung als Krone 
im Bereich vom Pulpahom eine Wandstarke von in 
etwa 3,2 mm aufweist 

7. System nach zumindest einem der vorheigehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der fur einen 
Pramolaren bestimmte Rohling zur Verwendung als 
Kronengerust im Bereich vom Pulpahom eine Wand- 
starke von in etwa 1,6 mm aufweist 

8. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet dass der fur einen 65 
Incisiven bestimmte Rohling zur Verwendung als Kro- 
nengerust im Bereich vom Pulpahom eine Wandstarke 
von in etwa 2,0 mm aufweist 
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9. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der fur einen 
Eckzahn bestimmte Rohling zur Verwendung als Kro- 
nengerust im Bereich vom Pulpahom eine Wandstarke 
von in etwa 2,5 mm aufweist 

10. System nach zumindest einem der vorheigehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass der fur einen 
Molaren bestimmte Rohling zur Verwendung als Kro- 
nengerust im Bereich vom Pulpahom eine Wandstarke 
von in etwa 1,8 mm aufweist 

11. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der fur einen 
Pramolaren bestimmte Rohling zur Verwendung als 
Krone im okklusalen Bereich einen Starke von 2,9 mm 
aufweist 

12. System nach zuinindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet dass der fur einen 
Inzisiven bestimmte Rohling zur Verwendung als 
Krone im incisalen Bereich einen Starke von 3,5 mm 
aufweist 

13. System nach ztimindest einem der vorheigehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, dass der fur einen 
Eckzahn bestimmte Rohling zur Verwendung als 
Krone im koronalen Bereich einen Starke von 3,5 mm 
aufweist 

14. System nach zumindest einem der vorheigehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der fiir einen 
Molaren bestimmte Rohling zur Verwendung als Krone 
im okklusalen Bereich einen Starke von 3,2 mm auf- 
weist 

15. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der fur einen 
Pramolaren bestimmte Rohling zur Verwendung als 
Kronengerust im okklusalen Bereich einen Starke von 
1,6 mm aufweist 

16. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der fur einen 
Incisiven bestimmte Rohling zur Verwendung als Kro- 
nengerust im inzisalen Bereich einen Starke von 
2,0 mm aufweist. 

17. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet dass der fur einen 
Eckzahn bestimmte Rohling zur Verwendung als Kro- 
nengerust im koronalen Bereich einen Starke von 
2,5 mm aufweist 

18. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass der fur einen 

' Molaren bestimmte Rohling zur Verwendung als Kro- 
nengerust im okklusalen Bereich einen Starke von 
1,8 mm aufweist 

19. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der Rohling 
aus Keramik, insbesondere Hochleistungskeramik, 
Me tall, Glaskeramik oder einem Vferbundwerkstoffbe- 
steht 

20. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der Rohling 
mittels CAD/CAM- Vferfahren bearbeitet ist 

21. System nach zumindest einem der vorheigehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der Rohling 
(12) in seiner Umfangswandung zumindest einen abra- 
genden Ansatz (20, 22) als Befestigung in einer Bear- 
beitungsrnaschine aufweist 

22. System nach zumindest einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass der Rohling 
(12) in diametral gegenttberfregenden Bereichen seiner 
Umfangswandung jeweils einen abragenden Ansatz 
(20, 22) zur Befestigung in einer Bearbeitungsma- 
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